Zalacznik Nr 12 do SIWZ

Wytyczne do projektowania zawierajq zbior podstawowych

wymagan Zakladu Energetyki Cieplnej, Wodociagow i

Kanalizacji Spolka z 0.0. w Choroszczy

Wytyczne do projektowania zawierajg zbior podstawowych wymagan Zaktadu_

Energetyki Cieplnej, Wodociagdw i Kanalizacji w Choroszczy Spotka z o0.0., ktdre nalezy

uwzgledni¢ przy opracowywaniu dokumentacji sieci wodociagowych i kanalizacyjnych oraz
urzadzen sieciowych usytuowanych na terenie dziatania Spoétki.

Wytyczne zostaly opracowane jako materiaty pomocnicze dla projektantéw, stuzb
inwestorskich, nadzoru technicznego, wykonawcow i wszystkich zainteresowanych
opracowywaniem i uzgadnianiem dokumentacji.

Korzystanie z informacji zawartych w ,,Wytycznych” utatwi projektowanie i
uzgadnianie dokumentacji oraz przyczyni sie do poprawy jakosci przekazywanych do
eksploatacji obiektow.

Stosowanie ,,wytycznych” nie zwalnia z obowiazku przestrzegania przepiséw, norm,
instrukcji, zarzadzen branzowych i panstwowych oraz wtasciwego wykorzystania wiedzy
inzynierskiej.

I. SIEC WODOCIAGOWA

Projektujac siec wodociagowa nalezy uwzgledni¢ przeptyw wody przy jak najnizszych
stratach cisnienia.

- rurociggi prowadzic prostolinijnie , rownolegle do osi jezdni, rownolegle do innej
infrastruktury

- odgalezienia boczne projektowac pod katem prostym ( w uzasadnionych przypadkach
dopuszcza sie zachowanie kata max 45°).

- rurociagi posadowi¢ w gruncie ,,zageszczalnym” ponizej strefy przemarzania ok. 1.8m

( odstepstwa wymagaja uzgodnienia w tut. Zakladzie).

- sieC i przylacza wodociggowe w ziemi oznaczy¢ tasma ostrzegawczo — lokalizacyjna koloru
niebieskiego z wktadka metalowa, utozona 30 cm nad przewodem.

- do budowy przewodow nalezy stosowac materialty spelniajace wymagania zawarte w
Ustawie o wyrobach budowlanych ( Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881 z dn. 16.04.2004r., z pdz.
zmianami), posiadajace atest Panstwowego Zaktadu Higieny , znak CE lub znak budowlany
B.

- sie¢ wodociggowa projektowac z polietylen PE100 SDR 17 PN10 odpornego na propagacje
pekniec

- ksztaltki- segmentowe z polietylen PE100 SDR 17 PN10 odpornego na propagacje pekniec¢

- Rury i ksztaltki PE laczy¢ poprzez zgrzewanie doczotowe lub elektrooporowe
- przy aczeniu rur PE z armaturg kolnierzowa stosowac tuleje PE z kolnierzem luznym



stalowym zabezpieczonym antykorozyjnie

- }aczenie projektowanej sieci PE z rurociggami istniejgcymi ( zeliwnymi, PVC, stalowymi)
projektowac w systemie tacznikdw kotnierzowo — kielichowych z Zeliwa sferoidalnego min.
GGG 40 z zabezpieczeniem antykorozyjnym epoksydowym z uszczelnieniem z gumy EPDM.
- wszystkie Sruby, nakretki , podktadki projektowac ze stali ocynkowanej ogniowo lub
nierdzewne klasy A2.
Armatura Wodociggowej
Warunki zabudowy zestawu wodomierzowego Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie oraz aktualng normg ,,Zabudowa zestawow wodomierzowych w instalacjach
wodociggowych. Wymagania i badania przy odbiorze”, wodomierz powinien by¢
umieszczony: - w budynku w piwnicy, lub na parterze w wydzielonym pomieszczeniu
zabezpieczonym przed zalaniem woda, zamarzaniem oraz dostepem o0s6b niepowotanych. W
budynkach mieszkaniowych wielorodzinnych zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci
publicznej miejsce to powinno by¢ odrebnym pomieszczeniem. - w studzience poza
budynkiem, jezeli budynek jest nie podpiwniczony i nie ma mozliwos$ci wydzielenia na
parterze budynku miejsca o ktéorym mowa powyzej.

Wodomierz w budynku:

* zestaw wodomierzowy powinien by¢ montowany nie dalej niz 1,0m od Sciany zewnetrznej
budynku, przez ktéra wchodzi przytacze wodociagowe,

» wodomierz nalezy lokalizowac¢ na Scianie, na wysokosci hmin.= 0,3m nad podtoga lub w
studzience podtogowej przykrytej elementami rozbieralnymi zlokalizowanej tuz za Sciana,
przez ktéra wprowadzono przytacze do budynku,

» wodomierz powinien by¢ tak wbudowany, aby jego liczydto znajdowato sie na poziomie nie
wyzszym niz 1,8m nad podloga,

» w budynkach bliZzniaczych lub segmentowych dopuszcza sie umieszczenie dwoch
wodomierzy w jednym z segmentow, za zgoda obu wiascicieli.

Warunki, jakie powinno spelnia¢ pomieszczenie wodomierza:

* minimalna wysoko$¢ pomieszczenia dla wodomierza powinna wynosi¢ 1,8m,

» pomieszczenie powinno posiada¢ wpust do kanalizacji zabezpieczony zamknieciem
przeciwzalewowym jezeli warunki lokalne tego wymagaja,

* pomieszczenie powinno by¢ suche, zabezpieczone przed zamarzaniem (temp. min.4C) i
mozliwoscia uszkodzenia zestawu wodomierzowego, tatwo dostepne, oswietlone. Wodomierz

w studzience zewnetrznej:



* studzienke wodomierzowa nalezy lokalizowac na terenie posesji w odlegtosci 1- 2,0m od
linii regulacyjnej ulicy,

* dla budownictwa segmentowego dopuszcza sie lokalizowanie dwoch wodomierzy we
wspolnej studzience (studzienki wodomierzowej nie nalezy lokalizowac¢ na granicy dwoch
posesji) za zgoda wiascicieli,

* studzienka wodomierzowa powinna by¢ wykonana z materiatu trwalego, mie¢ stopnie lub
klamry do schodzenia, zaglebienie do wyczerpywania wody , otwor wiazowy o srednicy co
najmniej 0,6m w Swietle oraz powinna zabezpiecza¢ wodomierz przed zamarzaniem,

 w zalezno$ci od lokalizacji studzienki wodomierzowej na terenie posesji nalezy stosowac
zwienczenia dobrane do rodzaju nawierzchni, zgodne z aktualng norma,

* studzienka wodomierzowa powinna by¢ zabezpieczona przed naptywem wod gruntowych i
opadowych,

» wymiary studzienek: - dopuszczalne minimalne wymiary studzienek wodomierzowych
wynosza @ 1,2m, (wysokos¢ w Swietle -1,8m) lub 1,2mx1,0m (wysokoS¢ w Swietle -1,8m), -
projektowane wymiary studzienki powinny wynikac¢ z dlugosci zabudowy dobranego zestawu

wodomierzowego.

W zaleznosci od srednicy wodomierza nalezy stosowac nastepujace dtugosci konsol i

dhugosci wodomierzy:

Wodomierz Dlugos¢ konsoli Dhigos¢ wodomierza
(mm) (mm)
DN15; G1” 290 130 lub165
DN20; G1” 290 130 lub165
DN25; G1 1/4” 380 260
DN32; G1 1/2” 375 260
DN40; G2” 440 300

Wodomierze srubowe i sprzezone W celu eliminacji zaburzen przeptywu wywotanych przez
zasuwy, kolana itp. nalezy przed i za wodomierzem stosowac proste odcinki przewodu
wodociggowego. Odcinek prosty przed wodomierzem powinien wynosi¢ 11min.=3DN, a za
wodomierzem 12min.=2DN. W przypadku zabudowania wodomierza za podwéjnym kolanem
dhugosci odcinkow prostych sie podwajaja. Dlugosci zabudowy* wodomierzy sprzezonych
powinny wynosi¢: - dla wodomierza DN50 — 270mm,

W celach eksploatacyjnych za zaworem antyskazeniowym nalezy przewidzie¢ zawor

odcinajacy.



Zasuwy kohmierzowe krotkie

>

\4

Wykonanie — zeliwo sferoidalne min (GGG 40) malowane farbg epoksydowgq zgodnie
znorma GSK (min 250pm)

Pelny przelot zasuwy (bez przewezen na wysokosci klina)

Dhugosc¢ zabudowy wg F4 (krotkie)

Uszczelnienie pokrywy z korpusem za pomocg profilowanej uszczelki zaglebionej w
korpusie,

Sruby laczace korpus z pokrywa wykonane ze stali nierdzewnej wpuszczane i
zalewane masq na goraco

Trzpien ze stali nierdzewnej walcowany na zimno

Potréjne uszczelnienie trzpienia z gumy EPDM lub NBR (pierscien gorny, 4 oringi,
uszczelka wargowa)

Klin z zeliwa sferoidalnego nawulkanizowany zewnetrznie i wewnetrznie powloka
EPDM z pelnym przelotem

Prowadzenie klina w prowadnicach bedacych integralna czescia korpusu zasuwy

Stata nakretka klina wykonana z mosiadzu lub materiatu por6wnywalnego

Zasuwy w zakresie Srednic Dn 500 do dn 800 wyposazone w by-pass (obejscie klina
gléwnego)

Obudowy do zasuw teleskopowe (1050-1750) lub poréwnywalne wykonane z rury
ocynkowanej w rurze ochronnej z PE z uniwersalnym kolpakiem gérnym oraz

trwalym oznakowaniem na rurze wymiarow zasuwy i dlugosci przedtuzacza .

Zasuwy do przylaczy domowych zgrzewane

>
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Zasuwka — (korpus + pokrywa) zeliwo sferoidalne — malowane farba epoksydowa
zgodnie z normg GSK (min 250pum)

Potrojne uszczelnienie trzpienia

Klin nawulkanizowany powtoka EPDM

Trzpien ze stali nierdzewnej walcowany na zimno

Koncéwki rur z materiatu PE 100, SDR 11

Rury PE zabezpieczone przed zerwaniem stalowym pierscieniem zabezpieczonym
opaska termokurczliwo przed zerwaniem

Zasuw winna posiada¢ podwojny system montowania obudowy (zatrzask + zatyczka)

lub poré6wnywalny



>

Obudowa do zasuw przylaczeniowych teleskopowa L=1,05-1,75 lub podobna z

podwadjna zamknieciem na zasuwie za pomoca przetyczki i zatrzasku

Zasuwy do przylaczy domowych kielichowe.

>
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Wykonanie — (korpus + pokrywa) zeliwo sferoidalne min GGG 40 — malowane farbg
epoksydowa zgodnie z normg GSK (min 250pm)

Sruby laczace korpus z pokrywa wykonane ze stali nierdzewnej wpuszczane i
zalewane masq na goraco

Potrojne uszczelnienie trzpienia z gumy EPDM lub NBR (pierscien gorny, 4 oringi,
uszczelka wargowa)

Klin nawulkanizowany powltoka EPDM

Trzpien ze stali nierdzewnej walcowany na zimno

Polaczenia kielichowe typu ISO (z zabezpieczeniem przed wyrwaniem rury)

Zasuwy powinny posiada¢ podwaéjny system montowania obudowy

Obudowa do zasuw przylaczeniowych teleskopowa z podwdjna zamknieciem na

zasuwie za pomocg przetyczki i zatrzasku lub rozwigzanie rownowazne

Przylacza domowe do nawiercania pod ciSnieniem

>

Zasuwka — (korpus + pokrywa) zeliwo sferoidalne min GGG40 — malowane farba
epoksydowa zgodnie z norma GSK (min 250pm)

Sruby laczace korpus z pokrywa wykonane ze stali nierdzewnej wpuszczane i
zalewane masq na goraco

Potrojne uszczelnienie trzpienia z gumy EPDM lub NBR (pierscien gorny, 4 oringi,
uszczelka wargowa)

Klin nawulkanizowany powloka EPDM

Trzpien ze stali nierdzewnej walcowany na zimno

Polaczenia gwint zewnetrzny/Ztacze typu ISO (umozliwiajgce wykonanie przylacza
pod cisnieniem bez stosowania dodatkowych ksztattek w srednicach dz (32- 63)
Zasuw winna posiada¢ podwdjny system montowania obudowy lub rozwigzania

rownowazne

Obejmy do nawiercania do rur PE/PVC



Obejma nawiertki gorna (do rur PE, PVC) wykonana z zZeliwa sferoidalnego min GGG
40 z odejsciem gwintowanym od 1” do 2” malowana farbg epoksydowa zgodnie z
normg GSK (min 250pum)

Obejma dolna wykonana z zeliwa sferoidalnego min GGG 40. W zakresie Srednic dn
250 — 315 obejma dolna wykonana ze stali nierdzewnej

Uszczelnienie z gumy EPDM Iub SBR plaszczyznowe na calej powierzchni
wewnetrznej obejmy.

Sruby wykonane ze stali nierdzewnej lub kwasoodpornej.

Obejma do nawiercania do rur zeliwnych i stalowych

>

>
>

Naktadka z zeliwa sferoidalnego min GGG 40 z odejsciem gwintowanym
od 1” do 2” malowane farba epoksydowa zgodnie z normg GSK (min 250pm)
Obejma dolna wykonana ze stali nierdzewnej

Sruby wykonane ze stali nierdzewnej lub kwasoodpornej.

Hydranty nadziemne stalowe

>
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Przylacze kohierzowe do posadowienia na kolanie stopowym zgodnie z norma:
PN-EN 1092-2:1999 , Kohierze zeliwne i ich polaczenia. Kolierze okragle do rur,
armatur i osprzetu z oznaczeniem PN. Kotnierze zeliwne.”

Hydrant musi posiada¢, w razie mechanicznego uszkodzenia, mozliwos¢ rozdzielenia
korpusu goérnego i dolnego (tzw. zlamanie) bez uszkodzenia mechanizmow
wewnetrznych i niekontrolowanego wycieku wody, a z mozliwoScia ponownego
montazu.

Hydrant musi posiada¢ mozliwos$¢ regulacji ustawienia (wzgledem np. osi jezdni czy
$ciany budynku) o kazdy dowolny kat zawarty w 360° celem ulatwienia dostepu do
nasad przylaczeniowych, bez koniecznosci odkopywania (przestawiania na kolanie
stopowym).

Hydrant musi posiada¢ dwa odejscia (nasady) 75 mm dla DN 80

Dodatkowe odciecie przeptywu wody w postaci kulowego zaworu zwrotnego.
Kolumna gorna wykonana ze stali nierdzewne;j

Glowica hydrantu, kolnierze glowicy, kolnierz kolumny nadziemnej, kohierz
montazowy, kolumna dolna, korpus zaworu hydrantu, wykonana z zeliwa
sferoidalnego min GGG 40

Zawor napowietrzajacy wykonany z mosigdzu



Thok uszczelniajacy wykonany z zeliwa sferoidalnego catkowicie pokryty tworzywem
uszczelniajgcym.

Wizeciono i trzpien uruchamiajgcy wykonany ze stali nierdzewne;j.

Nakretka wrzeciona i tuleja prowadzaca tlok uszczelniajacy wykonane z mosiadzu
utwardzonego powierzchniowo.

Kula dodatkowego zabezpieczenia wykonana z tworzywa sztucznego z dodatkowym,
wewnetrznym wzmocnieniem konstrukcji (zbrojenie, budowa komérkowa).

Sruby laczace kolumne gérna i dolng ze stali nierdzewnej.

Uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwojnie o-ringowe.

Odwodnienie tylko przy pelnym zamknieciu hydrantu — w innych potozeniach tloka
catkowicie szczelne. Kolumna gorna i dolna powinny catkowicie sie odwodnic.
Wszystkie odkryte zewnetrzne elementy zeliwne hydrantu zabezpieczone farbg
proszkowa produkowana na bazie zZywic epoksydowych o minimalnej grubosci 250
mikronéw zgodnie z norma GSK. dodatkowo zewnetrznie pokryta powloka
poliuretanowa odporng na promieniowanie UV

Otulina podziemnej czeSci hydrantu zamykana zatrzaskowo zabezpieczajaca
odwodnienie hydrantu w warunkach podwyzszonej wilgotnosci oraz przed

zapychaniem strefy odwodnienia (dostarczana w komplecie z hydrantem)

Hydranty podziemne

>
>
>

Hydrant podziemny z pojedynczym zamknieciem

Cisnienie nominalne PN 16.

Wymiary kolnierza do posadowienia na kolanie stopowym dla PN 10 wg PN-EN
1092-2:1999 ,,Kohierze zeliwne i ich polaczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury i
osprzetu z oznaczeniem PN. Kohierze zeliwne”.

Korpus oraz zawor kulowy wykonane z Zeliwa sferoidalnego.

Pelne zabezpieczenie antykorozyjne farba epoksydowa zgodnie z normg GSK (min
250pm ).

Grzybek zamykajacy pokryty guma lub odpowiednim tworzywem gwarantujacym
szczelnosc.

Wrzeciono i trzpien uruchamiajgcy wykonane ze stali nierdzewnej.

Klasa zeliwa, nazwa producenta, srednica oraz ciSnienie nominalne oznakowane w

formie odlewu w widocznym miejscu korpusu.



» Uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwdjnie o-ringowe wykonane z NBR lub
EPDM, uszczelki ptaskie z poliamidu.

» Odwodnienie powinno dziata¢ tylko przy pelym zamknieciu hydrantu — w
potozeniach posrednich i przy otwarciu odwodnienie powinno by¢ szczelne.

» Nakretka wrzeciona i tuleja prowadzaca ttok uszczelniajacy wykonane z mosiadzu
utwardzonego

» Otulina podziemnej czeSci hydrantu zamykana zatrzaskowo zabezpieczajqca
odwodnienie hydrantu w warunkach podwyzZszonej wilgotnosci oraz przed

zapychaniem strefy odwodnienia (dostarczana w komplecie z hydrantem)

}.aczniki kolnierzowe i rurowe uniwersalne
» Wykonanie — zeliwo sferoidalne w zakresie $rednic DN40-DN400 pokryte farba

epoksydowa min malowane farbg epoksydowa zgodnie z normg GSK (min 250pum )
» Laczniki w zakresie Srednic Dn 500-Dn 1000 wykonania stalowe
» Szeroki zakres uszczelnienia dla tgcznikéw w zakresie srednic do dn 400
(min. 20 mm),
» Mozliwos$¢ montazu przy odchyleniu osiowym +/- min. 5 stopni
» Uszczelnienie z gumy EPDM,

> Sruby zabezpieczone powloka z Relisonu

E.aczniki kolnierzowe i rurowe do rur PE

» Wykonanie — korpus i pierscien dociskowy (facznik) zeliwo sferoidalne min GGG 40
pokryte farbg epoksydowa zgodnie z normg GSK (min 250pum )

> zestaw uszczelniajaco wzmacniajacy zabezpieczajacy przed wysunieciem sie rury
za pomoca pierscienia zaciskowego wykonanego z brazu (do rur PE) z mozliwoScia
osiowego odchylenia +/- 3,5 %

> Uszczelnienie SBR lub EPDM (stozkowe ulatwiajgce docisk do ru PE) z

pierscieniem zaciskowym na rure (wykonanym z brazu)

L.aczniki kolmierzowe i rurowe SPECJALNE

> Wykonanie — korpus zeliwo sferoidalne min GGG 40 pokryte farbg epoksydowa
zgodnie z norma GSK o minimalnej grubosci 250 pm
> odlew korpusu z oznakowaniem okreslajacym: producenta, $rednice DN, zakres

uszczelnien, ciSnienie nominalne i materiat korpusu
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Zakres uszczelnienia min 25 mm

Polaczenie wzmocnione: eliminuje koniecznos¢ stosowania blokdw oporowych

Mozliwo$¢ montazu na wszystkich rodzajach rur

Teleskopowy pierscien dociskowy kielicha, zapewniajacy optymalne uszczelnienie
i podparcie uszczelki kielicha

segmenty pierscienia dociskowego kielicha: staliwo lub réwnowazne

zaciski segmentOw pierscienia: z bragzu armatniego i stali nierdzewnej, wymienne

system uszczelniajacy kielicha chroniony ostona z PE, na czas transportu i
sktadowania dodatkowo zaslepiony

odchylenie osiowe dla jednego kielicha: min. 4,0 st.

sruby i nakretki taczace: stal kwasoodporna powleczona powloka przeciwcierng

Zawory odpowietrzajaco — napowietrzajace automatyczno-kinetyczne

>

Wykonanie zaworu kinetycznego — Zeliwo sferoidalne GGG— 40 malowany farbg
epoksydowa

Zakres cisnien roboczych 0,2-16 BAR

Zawor automatyczny — wzmocniony nylon

Wewnetrzna i zewnetrzna powloka epoksydowa minimalnej grubosci 250 pm.
Mechanizm uszczelki zaworu automatycznego rozwijany

Plywak zaworu — poliweglan lub stal nierdzewna

Siedzisko kuli wykonane z polipropyleny

Wielko$¢ dysz roboczych min. 10 mm?

Sruby i nakretki stal weglowa ocynkowana.

Zawory zwrotne klapowe kolierzowe

>
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Wykonanie — zeliwo sferoidalne min (GGG 40) malowane farba epoksydowa zgodnie
znormg GSK (min 250pm )

Pelny przelot przez zawdr i male straty ciSnienia

Dysk stal nierdzewna zawulkanizowana gumg SPDM

Sruby nakretki — stal nierdzewna

Tuleja tozyskujace mosigdz odporny na ocynkowanie

Sworzen stal nierdzewna

Mozliwosci montazu dzwigni lub sprezyny dla zapobiegania uderzeniom

hydraulicznym



Zawory zwrotne kulowe kolierzowe

>
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Korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidalnego (min GGG 40), z powtoka ochronng z farb
epoksydowych wg wymogéw GSK - RAL, o min. grubosci 250 pm;

Odlew korpusu z oznakowaniem okre$lajagcym: producenta, srednice DN, ci$nienie
nominalne i material korpusu

siedzisko kuli w korpusie toczone;

zawOr z pelnym przelotem w pozycji otwartej;

podczas przeptywu medium kula musi znajdowac sie zawsze ruchu wirowym;
zawOr z mozliwoScig stosowania w pozycji pionowej i poziomej;

Sruby pokrywy: ze stali nierdzewnej;

uszczelka polaczenia pokrywy i korpusu: z gumy NBR, zaglebiona w rowku w
korpusie;

Kula: DN 80 - 100: rdzen z aluminium powyzej zeliwo szare nawulkanizowane

powloka z gumy NBR min 1,5 mm

Skrzynki do zasuw i hydrantow

» Wykonanie — korpus materiat Typu PE lub PA

» Wieczko zeliwne z wtopiong wkladka stalowq kwadratowe i okragte.

Podkladki do skrzynek zasuw i hydrantéw

» Wykonanie — materiat PE lub rownowaznego

Ksztaltki zeliwne

> Wykonanie — Zeliwo sferoidalne epoksydowane

Rury PE:

Rury w zakresie srednic Dz 90-315 dwuwarstwowe, z materiatu PE100 SDR 17 RC z
wyrézniong kolorem zewnetrzng warstwa na catej powierzchni.

Obie warstwy z materialu PE100 RC polaczone molekularnie na etapie
wspotwytlaczania, nie dajgce sie oddzieli¢ mechanicznie.

Rury zgodne z norma PN-EN 12201-2 (do wody) PN-EN 13244-2 (do kanalizacji),



Rury do ukladania bez obsypki i podsypki piaskowej, zgodne ze specyfikacja PAS
1075:2009.04, z potwierdzeniem wykonania badan na wyrobie w niezaleznym
Instytucie:

Zgodnosc rur RC z klasyfikacjg PAS 1075:2009.04 potwierdzona certyfikatem

DIN CERTCO lub réwnowaznym

Rury zwykle w zakresie Srednic Dn 90-160 wykonane z materialu klasy PE 100 SDR
17 zas w zakresie Srednic dn 25-63 z materiatu klasy PE 100, SDR 11

Ksztaltki z PE:

Polietylen klasy, PE 100, SDR 11

Cisnienie nominalne 16 Bar

Mozliwos$¢ zgrzewania w trybie manualnym, kodu kreskowego, i automatycznie
Uzwojenie grzewcze pokryte warstwa polietylenu chronigcego drut oporowy,
Wskaznik wyptyniecia tzw. wyplywka kontrolna sygnalizujgca wykonanie zagrzewu
Kazda ksztaltka powinna posiada¢ wytloczone trwale oznaczenie czasu zgrzewania i
czasu chtodzenia.

Ksztaltka powinna by¢ zaopatrzona, co najmniej w dwa no$niki informacji
dotyczacych parametrow zgrzewania na wypadek utraty jednego z nich.

Tréjniki siodlowe powinny posiada¢ obejme dolng z zamknieciem klamrowym w

zakresie srednic Dn 90-225

SIECI KANALIZACYJNE

RURY

- projektowac rury kanalizacyjne PVC o powierzchni zewnetrznej gladkiej o jednorodnej i

jednolitej strukturze Scianki ( rury lite), typu ciezkiego (sztywnos¢ obwodowa min. SN8
kN/m?, SDR34) wykonanych zgodnie z norma PN-EN 1401-1:2009 taczonych na uszczelki
gumowe (EPDM, TPE).

- rurociagi ttoczne projektowac z polietylen PE100 SDR 17 PN10 odpornego na propagacje

pekniec, taczy¢ poprzez zgrzewanie doczotowe lub ksztattki elektrooporowe ( patrz wytyczne

dla sieci wodociggowych)

- ksztaltki PVC laczone na uszczelke gumowa (EPDM, TPE)

- nie projektowac rur PVC ze spienionym rdzeniem

- montaz rur zgodnie z zaleceniem producenta rur

STUDNIE KANALIZACYJNE :
a). Betonowe



- projektowac studnie szczelne typu DIN, w oparciu o norme zharmonizowana PN-EN
1917:2004. Studnie kanalizacyjne wykonane z kregéw betonowych . @ 1000 +1200 mm, z
betonu klasy C40/50, o nasigkliwosci do 5%, mrozoodpornosci F150 i stopniu
wodoszczelnosci W8. Podstawe studni ma stanowi¢ prefabrykowana dennica z kinetg
monolityczng wykonana z betonu samozageszczalnego (SCC). Minimalna grubo$¢ Scianki
dennicy 15 cm.

- przejscia szczelne dla rur wykonane w postaci : uszczelki zintegrowanej; uszczelki
wklejanej w Scianke dennicy; gniazd przytaczeniowych na rury z uszczelka na bosym koncu.
- zwienczenia studni nalezy projektowac ; monolityczna pokrywa odciazajaca wykonana jako
odlew z betonu samozageszczalnego ( element taczacy w sobie funkcje pokrywy i pierscienia
odciazajacego ) lub oddzielnie pokrywa + pierScien odcigzajacy montowane na podbudowie
betonowej, ktéra nalezy zdylatowac ze $ciang studni rewizyjnej tasma dylatacyjna
przyscienna.

- projektowac szerokie szczeble ztazowe montowane fabrycznie w uktadzie drabinkowym o
rozstawie pionowym 250mm. Konstrukcja szczebla stanowi rdzen z preta stalowego
powleczonego otuling z tworzywa.

- projektowac wlazy zeliwne szare ciezkie D400 bez zawiasowe nieryglowane , luzne,
wentylowane

- Do regulacji wysokosci studni uzywac prefabrykowanych pierScieni dystansowych z
tworzywa sztucznego lub betonu.

b).systemowe studnie z tworzywa sztucznego PE, PP, PEHD, min. @ 425

ARMATURA KANALIZACYJNA

Zasuwy kolnierzowe do sciekow
» Wpykonanie — zeliwo sferoidalne (Min GGG 40) malowane farba epoksydowa zgodnie

znorma GSK (min 250pm )

» Pelny przelot zasuwy (bez przewezen na wysokosci klina)

\4

Dhugosc¢ zabudowy wg F4 (Krotkie)

Y

Uszczelnienie pokrywy z korpusem za pomocg profilowanej uszczelki zaglebionej w
korpusie,

Sruby laczace korpus z pokrywa wpuszczane i zalewane masa na goraco

Trzpien ze stali nierdzewnej walcowany na zimno

Potrojne uszczelnienie trzpienia (pierscien gérny, 4 oringi, uszczelka manszetowa)
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Klin z zeliwa sferoidalnego nawulkanizowany zewnetrznie i wewnetrznie powloka

NBR z pelnym przelotem

\4

Prowadzenie klina w prowadnicach bedacych integralng czescig korpusu zasuwy

A\

Stata nakretka klina wykonana z mosigdzu lub materiatu poréwnywalnego



>

Obudowy do zasuw teleskopowe (1050-1750) (wykonane z rury ocynkowanej w rurze
ochronnej z PE z uniwersalnym kolpakiem gornym oraz trwalym oznakowaniem na

rurze wymiarow zasuwy i dlugosci przedtuzacza .

Zasuwy nozowe

>

Y

Y
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Konstrukcja ptytowa, dwukierunkowa, bezgniazdowa wykonana:

¢ plyty dolne — wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4401 odpornej na dziatanie
Sciekow;

¢ plyty gérne — wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4401ptyty gérne stanowiag ostone
bezpieczenstwa dla pracujacego noza; jak rowniez posiadajq naciecie
umozliwiajace okreSlenie pozycji noza;

Trzpien wznoszacy lud niewznoszacy - ze stali nierdzewnej min. AISI 316;

Nakretka trzpienia - mosiadz o podwyzszonej wytrzymatosci;

Kotko reczne — ze stali St. 52, chronione przed korozja powtoka z farb epoksydowych

o min. grubosci 150 pm;

N6z zasuwy - ze stali kwasoodpornej 1.4401, w pozycji otwartej calkowicie ostoniety

przez plyty gorne;

Sruby, nakretki i podkladki - ze stali kwasoodpornej AISI 1.4401;

Uszczelnienie obwodowe z gumy NBR, zawulkanizowanej na metalowym rdzeniu

wzmacniajgcym;

Uszczelnienie dlawicowe z gumy NBR, z mozliwoscig regulacji docisku;

Zamkniecie zasuwy na zasadzie bez tarciowej;

Owiercenie kohierzy - wg normy DIN 2501;

Zastosowanie - woda i Scieki kanalizacyjne do temp. max. 80°C;

Mozliwo$¢ opcjonalnego zamontowania skrobakdw noza, deflektora przeptywu i

przystony regulacyjnej typu V;

Przepustnice do $ciekéw (powietrza)

» Konstrukcja — centryczna, dwukierunkowa oraz regulacyjna o liniowej
charakterystyce przeptywu;

» testy: - préba szczelnosci wodg wg PN-EN 1074 1i 2/ PN-EN 12266, préba
sprawnosci otwarcie/zamkniecie

» Figura — miedzykohierzowa, krétka — wg normy ISO 5752, (DIN 3202-K1),



» Korpus — z Zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) pokrytego powtoka epoksydowa,

o min. grubosci 250 pm;

Y

Uszczelnienie obwodowe przepustnicy — z gumy NBR, wulkanizowane
bezposrednio do korpusu i kolierzy; (min. ciSnienie wulkanizacji 30,0 bar)
Dysk: - stal nierdzewna, DUPLEX

Polaczenie dysku z watkiem wzmocnione za pomoca sworzni stozkowych;

Watek dysku: dwudzielny, fozyskowany w korpusie;
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Lozyskowanie waltka — tozyska Slizgowe; tuleja ze stali nierdzewnej powleczona

PTFE,

\4

Uszczelnienie waltka — o-ringi z gumy EPDM;

A\

Przekladnia slimakowa do przepustnicy:
- korpus — zeliwo lub stal, zabezpieczone przed korozja powtoka epoksydowa;
- konstrukcja - regulacyjna (mechanizmy z brazu), przystosowana do montazu
kotka recznego i napedu elektrycznego,
- wodoodporna, bezobstugowa, samoblokujaca w kazdym potozeniu,
- wyposazona w mechaniczne, krancowe ograniczniki ruchu,
- stopien szczelnosci min. IP 68;

- kotko przektadni — stal weglowa, epoksydowana.

Zawory kulowe kolierzowe

>
>
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Zabudowa: kotnierzowa wg normy DIN 3202, F6;
Owiercenie kolhierzy: wg normy DIN 2501;
Testy: - proba szczelnosci wodg wg ISO 5208 oraz LGA,
- szczelnos$¢ zamkniecia przy ciSnieniu roboczym: 1,1 x PN,
- wytrzymato$¢ korpusu: 1,5 x PN,
- szczelnos¢ zamkniecia przy niskim cisnieniu: 0,2 bar,
- dla DN < DN 100: max. przeciek = 1 litr / 10 min.,
- dla DN > DN 100: max. przeciek = 3 litry / 10 min.
Korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidalnego min. (GGG-40), z powloka ochronng z farb
epoksydowych wg wymogow GSK - RAL, o min. grubosci 250 pm;
Odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, srednice DN, ci$nienie
nominalne i materiat korpusu;
¢ siedzisko kuli w korpusie toczone;

® zawor z pelnym przelotem w pozycji otwartej;



podczas przeptywu medium kula musi znajdowac sie zawsze ruchu wirowym;
zawOr z mozliwoScig stosowania w pozycji pionowej i poziomej;

Sruby pokrywy: ze stali nierdzewnej;

uszczelka polaczenia pokrywy i korpusu: z gumy NBR, zaglebiona w rowku w
korpusie;

kula: DN 50 - 100: rdzen z aluminium

DN 125 - 400: rdzen z zeliwa szarego (GG-25), nawulkanizowany zewnetrznie
powtoka z gumy NBR o min. grubosci 1,5 mm;

producent: np. AVK, typ 53/35.

Zawory odpowietrzajaco — napowietrzajace

Zasada dzialania:

» 2-stopniowy, automatyczno — kinetyczny,
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zamykanie zaworu tylko na skutek wzrostu poziomu cieczy - konstrukcja
zapobiegajaca ,,porywaniu” ptywaka i zamykanie zaworu przez strumien
powietrza,

zamykanie dysz roboczych poprzez ,,uszczelke rozwijang” z gumy EPDM,
samoczyszczacy mechanizm zamykajacy;

konstrukcja umozliwiajaca ptukanie i mycie wszystkich czeSci roboczych

zaworu strumieniem zwrotnym, bez koniecznosci jego rozkrecania;

przylacze komierzowe PN 10;

korpus zaworu ze stali kwasoodpornej AISI 316
ptywak zaworu ze spienionego polipropylenu;
elementy metalowe zaworu ze stali nierdzewnych;
korpus zaworu wyposazony w spustowy zawor kulowy;

dysze robocze zintegrowane:

zakres cisnien roboczych dla dysz: 0,2 — 10,0 bar,
pole powierzchni otworéw roboczych dysz:
automatyczny - min. 10 mm?,

kinetyczny - min. 800 mm?;

Charakterystyka pracy:

» 1-stopien: faza kinetyczna (napelnianie lub opréznianie wodociagu):

- odpowietrzanie — min. 380 m*/h,

- napowietrzanie — min. 280 m>/h;
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2-stopien: faza automatyczna (praca pod ciSnieniem roboczym):
- odpowietrzanie — min. 100 m*/h;

ciezar: max. 5,0 kg;

wysoko$¢: max. 45 cm;

opcje:- blokada napowietrzania,

blokada odpowietrzania,

przystawka przeciwuderzeniowa;

Czyszczaki rewizyjne z zaworem hydrantowym

>

>
>
>
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Zabudowa kotnierzowa: wg normy DIN 28600 — EN545;
Owiercenie kohierzy: wg normy DIN 2501;
Testy - proba szczelnosci woda wg DIN 3230 cz.4,
Korpus i pokrywa okna rewizyjnego: z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), z powloka
ochronng z farb epoksydowych, o min. grubosci 250 pm;
Sruby, podkladki i nakretki pokrywy: ze stali kwasoodpornej AISI 316,
Uszczelka polaczenia pokrywy i korpusu: profilowana typu o-ring z gumy NBR,
otworami na $ruby pokrywy,
Szerokos¢ okna rewizyjnego: réwna Srednicy nominalnej DN,
Opcjonalnie wyposazenie stanowi zawor hydrantowy ZH-52, z nasada typu Storz,
- korpus zaworu: odlew aluminiowy AK11,
- trzpien zaworu: mosiadz Mo58,

- adapter przytacza zaworu: stal kwasoodporna AISI 316,

Zastawki kanalowe Typ AP 3

>

>
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Konstrukcja stal kwasoodporna 1.4571

Uszczelnienie NBR

Nakretka wrzeciona Bragz GC-Cu-Sn 12

Kotwy chemiczne: Stal kwasoodporna.1.4571

Zabezpieczenie antykorozyjne po obrébce cieplnej za pomoca procesu pasywacji
(kapieli galwanicznej catej zastawki)

Szczelnosc¢ zastawki — ponizej 5% dopuszczalnej nieszczelnosci zgodnie z normg DIN
19569-4

Mozliwos$¢ regulacji przeptywu

Uszczelnienie wymienne
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