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D.07.00.00 OZNAKOWANIE DROG | URZ ADZENIA BEZPIECZE NSTWA RUCHU
D.07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

D.07.02.01.41 USTAWIENIE SLUPKOW Z RUR STALOWYCH DLA ZNAKOW DROGOWYCH
D.07.02.01.42 PRZYMOCOWANIE TABLIC ZNAKOW DROGOWYCH ODBLASKOWYCH

1. WSTEP

1.1 Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru Rob6t zwigzanych
z wykonaniem oznakowania pionowego, w ramach zadania: Budowa $ciezki rowerowej wzdtuz drogi gminnej nr
106251B na odcinku Choroszcz - Sienkiewicze oraz wzdtuz drogi gminnej potozonej na dziatkach nr 169/2 oraz 170
obreb Sienkiewicze.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych, zwane dalej ST, stanowig cze$¢ Dokumentéw
Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu Robo6t opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot obj etych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania Robét wymienionych w p. 1.1. i obejmuja:

- ustawienie stupkéw z rur stalowych dla znakéw drogowych,

- przymocowanie tablic znakéw drogowych odblaskowych,

w lokalizacjach zgodnych z Dokumentacijg Projektowa.

1.4. Okre $lenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na stupku lub konstrukcji przestrzennej,

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tresé znaku. Tarcza znaku
drogowego powinna by¢ wykonana ze stali ocynkowanej,

1.4.3. Lico znaku - przednia czes$é¢ znaku, stuzgca do podania tresci znaku. Lico znaku wykonuje sie jako oklejane
folig odblaskowg I-szej, II-giej lub lll-ciej generacji,

1.5. Ogolne wymagania dotycz gce Robot

Ogo6lne wymagania Robot podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” p.1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotycz gce materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” p.2.

2.2. Dopuszczenie do stosowania

Nalezy zastosowa¢ materialy spetniajgce wymagania Wyrobu budowlanego dopuszczonego do stosowania przy
wykonywaniu rob6t budowlanych, zgodnie z zapisami p.2.8 ST D.00.00.00.00.

Producent znakéw drogowych, folii odblaskowych stosowanych na lica znakéw drogowych oraz stupkéw, blach
i innych elementéw konstrukcyjnych powinien posiadaé¢ dla swojego wyrobu wazne dokumenty dopuszczajgce go do
robot budowlanych.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw mogg byé wykonywane z:

- mieszanki betonowej wbudowywanej w deskowaniu lub bezposrednio w wykonywanym otworze,

- betonu zbrojonego,

- gotowych prefabrykowanych fundamentéw betonowych,

- jako inne rozwigzania zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca opracuje projekt fundamentéw oraz dokumentacje techniczng zgodng z obowigzujgcymi przepisami i
przekaze Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia. Posadowienie fundamentéw nalezy wykona¢ na gtebokos$é¢ ponizej
strefy przemarzania gruntu. Do wykonania fundamentéw do zamocowania konstrukcji wsporczych nalezy uzy¢:

- beton cementowy zwykly wg [1] o klasie wytrzymatosci na sciskanie:

- C8/10 — na warstwe wyréwnawcza,

- C16/20 - na fundament,
- stal zbrojgca klasy A-1lIN, srednica pretéw zgodna z projektem wykonawcy, wg [2],
- kotwy fundamentowe do montazu konstrukcji wsporczych do fundamentu, wg [3],
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2.4, Stupki
2.4.1. Rury
Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom [6], [7] lub innej normy zaakceptowane] przez Inspektora Nadzoru.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknieé¢, zwalcowan
i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania,
mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury. Pozadane jest, aby rury byly dostarczane
o diugosciach:

- doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalng odchytkg + 10 mm,

- wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na kazde
ciecie i z dopuszczalng odchyika dla catej diugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.
Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy. Rury powinny by¢ dostarczone bez
opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu uzgodnionym z Zamawiajacym. Rury powinny byc¢
cechowane indywidualnie lub na przywieszkach metalowych.

2.4.2. Powloki metalizacyjne cynkowe

Minimalna grubosé powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 um. Powierzchnia powtoki powinna by¢ ciggta i jednorodna
pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze ona wykazywaé¢ widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie
powtoki od podioza.

2.5. Tarcza znaku

Dla zakresu opracowania nalezy uzy¢ tarcz znakéw nalezgcych do grupy znakéw matych wg [8], [9] oraz zgodnie z
Projektem Organizacji Ruchu.

2.5.1. Trwato §¢ materiatéw na wptywy zewn etrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potgczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposéb wykonczenia znaku,
muszg wykazywac¢ petng odpornosé na oddzialywanie $wiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne
i wystepujgce w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) - przez caly
czas trwatosci znaku, okreslony przez wytwérce lub dostawce.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z odbiorcg, trwatos¢ znaku oraz
warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepnic¢ na zyczenie odbiorcy:

- instrukcje montazu znaku,

- dane szczego6towe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
- instrukcje utrzymania znaku.

2.5.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego jest blacha stalowa obustronnie ocynkowana, ktéra
winna by¢ odporna na korozje w warunkach zasolenia.

Wymagane grubosci:

- blachy stalowe dla tarcz znakéw wzmocnionych przettoczeniami lub osadzonych w ramach — co najmniej 1,5
mm,

- blachy stalowe dla tarcz tablic o powierzchni > 1m? - co najmniej 2,0 mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte folig lub farbami powinny byé zabezpieczone przed korozjg przy zastosowaniu
farby ochronnej lub powtoki z tworzyw sztucznych.

Znaki i tablice powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1.Wymagania dla znakoéw i tarcz znakéw drogowych

Klasa wg

Parametr Jednostka Wymaganie PN-EN 12899-1: 2005

Wytrzymatosé na

obcigZenie sitg naporu kN m™ 20,60 WL2
wiatru

Wytrzymatos$é na

A . kN 20,50 PL2
obcigzenie skupione
Chwilowe
odksztatcenie mm/m <25 TDB4
zginajace
<0,02 TDT1
Chwilowe stopier x m <0,11 TDT3
odksztalcenie skretne <0,57 TDT5
<1,15 TDT6 *
mm/m lub 20 % odksztatcenia

Odksztatcenie trwate L . -
stopien x m chwilowego
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Klasa wg

Parametr Jednostka Wymaganie PN-EN 12899-1: 2005

Zabezpieczona, krawedz
tloczona, zaginana,

Rodzaj krawedzi znaku - prasowana lub E2
zabezpieczona profilem
krawedziowym
) . Lico znaku nie moze by¢
Przewiercanie lica . .
- przewiercone z zadnego P3
znaku
powodu
* klase TDT3 stosuje sie dla tablic na 2 lub wiecej podporach, klase TDT 5 dla tablic na

jednej
podporze, klase TDT1 dla tablic na konstrukcjach bramowych, klase TDT6 dla tablic na
konstrukcjach wysiegnikowych

2.5.4. Warunki wykonania tarczy znaku
Tarcze znaku powinny spetnia¢ takze nastepujgce wymagania:

- krawedzie tarczy znaku powinny by¢ usztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwdjne giecie
0 promieniu giecia nie wiekszym niz 10 mm wigcznie z naroznikami lub przez zamocowanie odpowiedniego
profilu na catym obwodzie znaku,

- powierzchnia czotowa tarczy znaku powinna byé réwna — bez wgieé, pofatdowan i otworéw montazowych.
Dopuszczalna nierownos$¢ wynosi 1 mm/m,

- podwadjna gieta krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile montazowe powinny usztywni¢ tarcze
znaku w taki sposob, aby wymagania podane w tablicy 1 byly spetnione, a zarazem stanowity element
konstrukcyjny do montazu do konstrukcji wsporczej. Dopuszcza sie maksymalne odksztatcenie trwate do 20%
odksztalcenia odpowiedniej klasy na zginanie i skrecanie, tylna powierzchnia tarczy powinna by¢ zabezpieczona
przed procesami korozji ochronnymi powtokami chemicznymi oraz powtoka lakierniczg o grubosci min. 60 um z
proszkowych farb poliestrowych ciemnoszarych matowych lub pétimatowych w kolorze RAL 7037; badania
nalezy wykonywac¢ zgodnie z [4] oraz [5] w zakresie odpornosci na dziatanie mgty solnej oraz wody.

Tarcze znakéw i tablic o powierzchni > 1 m? powinny spetnia¢ dodatkowo nastepujgce wymagania:

- narozniki znaku i tablicy powinny by¢ zaokraglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami okreslonymi w
zalgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. nie mniejszym jednak niz 30 mm,
gdy wielkosci tego promienia nie wskazano,

- taczenie poszczegolnych segmentéw tarczy (dla znakéw wielkogabarytowych) wzdtuz poziomej lub pionowej
krawedzi powinno by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie wystepowaly przesuniecia i przeswity w miejscach ich
taczenia.

2.6. Znaki odblaskowe

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez oklejenie tarczy znaku materialem odblaskowym o wymaganiach jak
dla folii | generaciji (folia typu 1), Il generacji (folia typu 2) oraz 11l generacji (folia pryzmatyczna).

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny spetnia¢ wymagania okreslonych norm powotanych w
dokumentach dopuszczajgcych Wyréb do robét budowlanych.
2.7. Materiaty do monta zu znakéw

Wszystkie ocynkowane tgczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg elementéw konstrukcji
wsporczych znakéw jak $ruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny byé czyste, gtadkie, bez peknieé, naderwan,
rozwarstwien i wypuktych karbéw.

taczniki moga by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od ich
wielkosci.
2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatdbw powodujgcych korozje i w
warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. Ogdbline wymagania dotycz gce sprz etu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” p.3.

Ponadto uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i PZJ oraz uzyska¢ akceptacje Inspektora
Nadzoru.

3.2. Sprz et do wykonywania oznakowania pionowego

Wykonawca przystepujgcy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania
Z nastepujgcego sprzetu okreslonego w PZJ:

- sprzet reczny do montazu tarcz znakow,

- baby reczne lub mechaniczne do zabijania stupkéw @50 mm w gruncie,
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- wiertnice do wykonywania otworéw pod stupki @50 mm,

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycz gce transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania og6ine” p.4.

4.2, Transport materiatéw do pionowego oznakowania drdg

Transport znakow i sprzetu (uchwyty, sruby, nakretki itp.) powinien sie odbywa¢ $rodkami transportowymi w sposob
uniemozliwiajgcy ich przesuwanie sie w czasie transportu i uszkadzanie.

4.3. Transport konstrukcji przestrzennych i stupkéw

Transport konstrukcji przestrzennych i stupkédw powinien sie odbywaé s$rodkami transportowymi w sposob
uniemozliwiajgcy ich przesuwanie sie w czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Rob6t
Ogoblne zasady wykonania Robét podano w STWIORB D.00.00.00. ,Wymagania ogolne” p.5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do Robot nalezy wyznaczyc¢:

- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego lub pasa
awaryjnego postoju,

- wysokos¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposéb, aby w czasie trwania i odbioru
Robét istniata mozliwo$é sprawdzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z Dokumentacijg Projektowa.

Wymianie podlegajg wszystkie elementy oznakowania pionowego, Inspektor Nadzoru moze zakwalifikowaé znaki do
pozostawienia.

5.3. Wykonanie wykopow i fundamentow

Sposéb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do gtebokosci wykopu,
rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ dostosowane do fundamentéw zatwierdzonych
przez Inspektora Nadzoru w dokumentacji technicznej Wykonawcy. Wykopy fundamentowe powinny by¢é wykonane
w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto przystgpi¢ natychmiast do wykonania w nich Robot
fundamentowych. Dno wykopu przed utozeniem prefabrykatu nalezy wyréwnaé i zagesci¢. W przypadku matych
fundamentoéw, mieszanke betonowg nalezy zagesci¢ poprzez sztychowanie. W przypadku wiekszych fundamentow
pod konstrukcje wsporcze — wykonaé warstwe wyréwnawczg gr. 10cm z betonu C8/10 zageszczonego
zageszczarkami plytowymi przy konsystencji wilgotnej, na ktérej nastepnie wykonuje sie zbrojenie stopy
fundamentowej, montuje sie deskowanie i zalewa mieszankg betonowg C16/20, zageszczajac wibracyjnie lub inng
metodg zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru. Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to goérna
powierzchnia betonu powinna by¢ réwna z powierzchnig pobocza.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
zatwierdzonym przez Inspektora Nadzoru projektem technicznym Wykonawcy i Instrukcjg o Znakach Drogowych
Pionowych.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
- odchyika od pionu - nie wiecej niz £ 1 %,
- odchytka w wysokos$ci umieszczenia znaku - nie wiecej niz £ 2 cm,

- odchyika w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego postoju
- nie wiecej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcjg o
Znakach Drogowych Pionowych.

5.5. Potaczenie tarczy znaku z konstrukcj g wsporcz g

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w spos6b uniemozliwiajacy jej przesuniecie lub obrot.
Materiat i sposob wykonania potgczenia tarczy znaku z konstrukcjg wsporczg musi umozliwiaé, przy uzyciu
odpowiednich narzedzi, odigczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caly okres uzytkowania znaku. Na drogach i
obszarach, na ktérych wystepujg czeste przypadki dewastacji znakow, zaleca sie stosowanie elementoéw ztgcznych o
konstrukcji uniemozliwiajgcej lub znacznie utrudniajgcej ich roztgczenie przez osoby niepowotane. Tarcza znaku
skladanego musi wykazywac¢ peing integralnosé podczas najechania przez pojazd w kazdych warunkach kolizji.
W szczegolnosci - zaden z segmentéw lub elementéw tarczy nie moze sie od niej odigcza¢ w sposéb powodujacy
narazenie kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkode. Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji
wsporczej w sposéb wymagajgcy bezposredniego przeprowadzenia $rub mocujgcych przez lico znaku.
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5.6. Trwato §¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposoéb trwaty, zapewniajgcy peing czytelno$¢ przedstawionego na nim
symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wptywy zewnetrzne dziatajgce na znak, nie mogg
powodowac znieksztatcenia tresci znaku.

5.7. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi posiadac tabliczke znamionowg z:

- nazwg, markg fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajgcym identyfikacje wytwércy lub dostawcy,
- datg produkcji,

- oznaczeniem dotyczgcym materiatu lica znaku,

- datg ustawienia znaku.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako  $ci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” p.6.

6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw betonow  ych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatbw do wykonania fundamentéw betonowych na mokro.
Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter Robét fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inspektor Nadzoru
moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatéw dla tych Robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania rob6t

6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania Rob6t,

Wszystkie materialy dostarczone na budowe powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu
i jego wymiaréw.

Badania wykonuje sie w liczhie od 5 do 10 z wybranych losowo elementéw w kazdej dostarczonej partii
o liczebnosci do 100 elementéw. W przypadkach budzacych watpliwosci co do jakosci dostarczonych wyrobéw
i materiatéw, Inspektor Nadzoru zleci wykonanie badan kontrolnych w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

Niezaleznie od powyzszego, Inspektor Nadzoru zleci sprawdzenie barwy i odblaskowosci tarcz znakéw drogowych
oraz grubosci powtok kryjacych (na tylnych stronach znakéw) losowo wybranych znakéw drogowych.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania Robét
W czasie wykonywania Robét nalezy sprawdzac:

- zgodno$¢ wykonania znakéw pionowych z Dokumentacjg Projektowg (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢
zamocowania znakéw),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i 5.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodine zasady obmiaru rob6t

Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” p.7.

7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg znakéw drogowych oraz konstrukcji wsporczych z kompletnym oprzyrzadowaniem, jest dla:
- ustawienia stupkéw z rur stalowych — sztuka (szt.) w rozbiciu na $rednice stupkow,

- przymocowania tablic znakdw drogowych — sztuka (szt.) w rozbiciu na wielko$¢ znakéw i typ folii,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodline zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” p.8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowag i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér ostateczny

Odbiér Robdét oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego. Odbior ostateczny
powinien by¢ dokonany po catkowitym zakonczeniu Robdt, na podstawie wynikéw pomiaréw i badan jakosciowych
okreslonych w punktach 2 i 5.

Roboty wykonane niezgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST podlegajg niezbednym poprawkom lub rozbiérce i
ponownemu wykonaniu, zaleznie od decyzji Inspektora Nadzoru, na koszt i staraniem Wykonawcy.

8.3. Odbiér pogwarancyjny
Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokona¢ po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w umowie.
9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” p.9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego jest ceng usredniong dla przyjetego sposobu
wykonania i obejmuje:

- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

- wykonanie fundamentéw wraz z wykonaniem zbrojenia i montazem kotew,

- dostarczenie i ustawienie kompletnych konstrukcji wsporczych,

- zamocowanie tarcz znakéw drogowych i tablic drogowskazowych,

- utrzymanie miejsca Rob6t i nawierzchni w czystosci,

- przeprowadzenie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie,

- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robot objetych niniejszg ST,
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[1] PN-EN 206-1:2003 Beton. Czesc¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

[2] PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

[3] PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe. Potgczenia z fundamentami. Projektowanie i wykonanie.

[4] PN-C-81523:1988 Wyroby lakierowe. Oznaczenie odpornosci powtok na dziatanie mgty solnej.

[5] PN-C-81521:1976 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok na dziatanie wody oraz oznaczenie
nasigkliwosci.

[6] PN-H-74200:1998 Rury stalowe ze szwem, gwintowane.

[7] PN-H-74220:1984 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia.

10.2. Inne dokumenty

[8] Zatacznik 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. Szczeg6towe warunki techniczne dla
znakow drogowych pionowych i warunki ich umieszczenia na drogach (Dz. U. Nr 220, poz. 2181)

[9] Rozporzadzenie Ministrow Infrastruktury oraz Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 23 wrzes$nia 2008 r.
zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie znakow i sygnatéw drogowych (Dz. U. Nr 179, poz. 1104)



